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Nous certifions que les pieces enl1meree~,ont ete traitees, testees et inspectees selon les specifications mentionnees. 
Les cartes de travail ont ete rem plies et sont disponibles pour consultation, sur demande. 
All parts are processed, tested, and inspected to the requirements of above specifications. 
Travel cards have been filled and. are available for viewing upon request. 
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